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Schneidvorrichtung 



Die Erfindung betrifft eine Schneidvorrichtung, insbesondere 
zum Schneiden von Sollbruchstellen in Kunststof fhauten, Folien 
Oder dergleichen, mit einer luf tdurchlassigen Auf lagef lache 
fiir die Kunststof f haut oder dergleichen, und mit einer 
Ansaugvorrichtung, mit welcher die Kunststof fhaut oder 
dergleichen durch die Auf lagef ISche angesaugt wird. 

Kunststof fhaute oder Folien werden heutzutage in vielfaltigen 
Formen eingesetzt. So sind auch die Armaturentaf eln von 
Kraftfahrzeugen mit Kunststof fhauten abgedeckt. in diese 
Armaturenbretter sind ublicherweise Airbags fur Fahrer und 
Beifahrer integriert. Wahrend hierbei der Airbag fiir den 
Fahrer im Lenkrad untergebracht ist, befindet sich der Airbag 
fur den Beifahrer hinter dem Armaturenbrett und wird durch 
einen Airbagdeckel abgedeckt. Ublicherweise ist hierbei der 
Airbagdeckel mit einer separaten Kunststof fhaut uberzogen und 
liber einen sichtbaren Schlitz von dem ubrigen Armaturenbrett 
abgesetzt, um im Falle des Auslosens des Airbags einfach zu 
offnen und um ggf . einen Austausch des Airbags zu ermoglichen. 
Da im Falle eines Crashs, bei welchem der Airbag auslost, aber 
ohnehin das gesamte Armaturenbrett ausgetauscht werden muB, 
wird aus Designgrunden angestrebt, das Armaturenbrett mit 
einer durchgangigen Kunststof fhaut zu uberziehen, durch die 
auch der Airbag abgedeckt wird. Um hierbei zu gewahrleisten, 
dal3 der Airbag im Falle eines Crashs zuverlassig offnen kann, 
mufl in der Abdeckhaut eine Sollbruchstelle ausgebildet werden. 
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die es dem Airbagkissen ermoglicht, die Kunststof f haut an 
einer definierten Stelle zu durchbrechen . 

Es wurde bereits versucht, diese Sollbruchstelle mit Hilfe 
5 eines Lasers durch Anbringen eines Schnittes auf der Riickseite 
der Kunststof f haut herzustellen. Beim Laserschneiden der 
Kunststof f haut entstehen jedoch unerwiinschte Dampfer die 
abgesaugt werden miissen. Zum Schneiden wird die Kunststof f haut 
durch ein Lochblech angesaugt. Hierbei besteht jedoch die 

10 Gefahr, dafl die Kunststof f haut ungleichma/3ig an dem Lochblech 
anliegt, so dafl die Tiefe des Laserschnitts variiert- 1st der 
Schnitt in die nur 1 bis 1,5 mm dicke Kunststof f haut aber zu 
tief , so zeichnet sich die Sollbruchstelle mit der Zeit an der 
Auflenseite des Armaturenbrettes ab und die gewlinschte 

15 Designwirkung wird zunichte gemacht. Auflerdem mufl bei einem 
derartigen Sicherheitsteil eine definierte Restwandstarke 
gewahrleistet sein. 

Auf gabe der Erfindung ist es daher, die beim Stand der Technik 
2 0 auftretenden Nachteile zu vermeiden und ein zuverlassigeres 
Schneiden der Kunststof f haut zu ermoglichen. 

Diese Aufgabe wird mit der Erfindung im wesentlichen dadurch 
gelost, dafl die Auf lagef lache durch eine Sintermetallplatte 

2 5 gebildet wird. Die Sintermetallplatte weist eine vielzahl von 

kleinen Poren auf, die eine sehr grofle Ansaugf lache mit nur 
minimalen Oberf lachenunebenheiten ermoglicht. Dadurch wird 
sichergestellt , dafl die Kunststof f haut absolut flach auf der 
Auf lagef lache aufliegt. 

30 

Gemafl einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist die 
Sintermetallplatte mehrschichtig, insbesondere zweischichtig 
aufgebaut, wobei die obere, der Kunststof f haut oder der- 
gleichen zugewandte Schicht eine feinere Kornung hat als die 

3 5 untere Schicht. Die untere, grobkornigere Schicht sorgt dafiir. 
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da/5 geniigend Luft angesaugt werden kann, wahrend die obere, 
feinkornigere Schicht eine gleichmaiiige Verteilung der 
Saugwirkung gewahrleistet und die Unebenheiten an der 
Oberflache der Sintermetallplatte auf ein Minimum reduziert, 

Zweckmafligerweise ist die Sintermetallplatte in einen Rahmen 
eingelassen, der einen VakuumanschluB aufweist. Hierdurch wird 
eine gleichmaflige Ansaugung iiber die gesamte Flache der 
Sintermetallplatte gewahrleistet. 

Erf indungsgemafl sind Vakuumwachter zur Uberprlif ung der auf die 
Kunststof fhaut oder dergleichen ausgeiibten Ansaugkraft 
vorgesehen. Ist kein ausreichend starkes Vakuum gegeben, so 
kann eine vollflachige Anlage der Kunststof fhaut an der 
Sintermetallf lache nicht garantiert und die Kunststof fhaut mu/3 
als AusschuB deklariert werden. 

GemaB einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung weist die 
Schneidvorrichtung einen iiber der Sinterplatte verfahrbaren 
Schneidkopf mit einem Schneidmesser auf. Durch das Schneid- 
messer wird ein rein mechanischer Schnitt unter Vermeidung der 
beim Laserschneiden auftretenden Dampfe erzielt. Die Klinge 
des Schneidmessers wird hierbei austauschbar in einem 
Messerhalter gehalten, so daft bei zu starker Abnutzung oder 
Beschadigung der Klinge ein einfacher Austauqch moglich ist. 

In Weiterbildung dieses Erf indungsgedankens ist dem Schneid- ( 

kopf eine Mefleinrichtung zugeordnet, mit welcher die Starke / 

der Kunststof fhaut gemessen wird. Hierdurch wird wahrend des ] 

Schneidens eine Qualitatskontrolle ermoglicht- * 

Vorzugsweise ist die Mefteinrichtung mit einem MeftfuB gekop- 
pelt, der federnd gelagert ist und wahrend des Schneidvorgangs 
auf der Kunststof fhaut oder dergleichen aufliegt- Der Meflfuft 
fahrt mit dem Schneidmesser an der Kunststof fhaut entlang und 
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kann damit Ungleichmai3igkeiten der Hautdicke feststellen. 
Sofern diese festgelegte Toleranzbereiche uberschreiteri/ gilt 
die Kunststof fhaut als AusschuB. Uber den MeflfuB kann vor 
Beginn des Schneidvorgangs auch die korrekte Ausrichtung der 
5 Sintermetallplatte uberpriift werden. Hierzu wird der GleitfuB 
an mehreren Stellen gegen die Sintermetallplatte gedriickt, um 
eine eventuelle Schief stellung der Sintermetallplatte zu 
erkennen. Eine solche Schief stellung kann dann iiber die CNC- 
Steuerung der Schneidvorrichtung der art kompensiert werden, 
10 daB der Verfahrweg des Schneidmessers an die Schief stellung 
der Sintermetallplatte angepaBt wird. 

Der MeBfuB und das Schneidmesser sind erf indungsgemaB 
unabhangig voneinander verschieblich. Da eine gleichmaflige 

15 Restwandstarke der Kunststof fhaut erreicht werden soll^ muB 
das Schneidmesser in konstantem Abstand, beispielsweise 0,5 
mm, uber der Sintermetallplatte verfahren werden. Der MeBfuB 
muB dagegen eventuelle Unebenheiten der Kunststof fhaut 
beriicksichtigen, was durch seine federnde Lagerung moglich 

20 ist. 

In Weiterbildung der Erfindung ist an der der Kunststof fhaut 
Oder dergleichen zugewandten Seite des MeBfuBes ein GleitfuB 
vorzugsweise iiber einen Wechselkopf losbar befestigt. Dadurch 
2 5 wird ein einfacher Austausch des GleitfuBes bei Abnutzung oder 
Beschadigung ermoglicht. 

Um die Reibungswiderstande wahrend des Gleitens auf der 
Kunststof fhaut oder dergleichen zu minimieren, weist der 
30 GleitfuB eine ggf • glasf aserverstarkte Beschichtung aus Teflon 
Oder dergleichen auf. 

Die erf indungsgemaBe Schneidvorrichtung weist auBerdem eine 
Speichereinrichtung auf, in welcher die wahrend des Schneid- 
35 vorgangs gemessenen Daten der Hautstarke und/oder ent- 
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sprechende Sollwerte gespeichert werden. Die Speicherwerte 
konnen in regelma^igen Abstanden, beispielsweise ein Mai pro 
Woche auf einem Permanentspeicher , beispielsweise einer 
beschreibbaren CD abgelegt werden. 

Da die Qualitat des Schnittes in die Kunststof f haut oder 
dergleichen und damit die sicherheitsrelevanten Eigenschaf ten 
der Sollbruchstelle wesentlich von der Qualitat der Schneid- 
klinge abhangen, weist die Schneidvorrichtung bei einer 
besonders bevorzugten Ausf uhrungsform der Erfindung aufierdem 
eine vorzugsweise hochauf losende Kamera auf, mit welcher die 
Schneidklinge hinsichtlich Abnutzungsgrad, Ausrichtung, 
Ausbruchen oder dergleichen uberprufbar ist. in regelmaBigen 
Abstanden, beispielsweise vor und/oder nach jedem Schnitt wird 
die Klinge des Schneidmessers iiber die Kamera uberpriift und 
mit vorgegebenen Sollwerten verglichen. Eine festgestellte 
Abnutzung kann, sofern sie einen festgelegten Toleranzbereich 
nicht uberschreitet, bei der Steuerung des Verf ahrensweges der 
Schneidklinge durch eine entsprechende Z-Achsen-Korrektur 
beriicksichtigt werden. 

in Weiterbildung dieses Erf indungsgedankens ist dem mit der 
Kamera erfaBten Bildausschnitt, in welchen die Schneidmesser- 
klinge eingefuhrt wird, eine Referenzklinge zugeordnet. Sind 
die Abweichung der Klingenabmessungen gegenuber der Referenz- 
klinge grdfler als ein festgelegtes Toleranzmafl, so raufi die 
Klinge ausgetauscht und die zuletzt geschnittene Kunststoff- 
haut Oder dergleichen als Ausschufi deklariert werden. 

Die erf indungsgeraafie Schneidvorrichtung weist au/ierdem einen 
Barcodedrucker zum Aufbringen eines Barcodelabels auf die 
Kunststof f haut oder dergleichen nach dem Schneiden auf. 
Hierdurch kann bei der Weiterverarbeitung der Kunststof f haut 
iiberpruft werden, ob und ggf . welcher Schneidvorgang durch- 
gefuhrt wurde. 
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Die Schneidvorrichtung weist auBerdem einen Entwertungslocher 
auf, mit welchem Kunststoff haute oder dergleichen, bei deren 
Verarbeitung ein Fehler (nicht ausreichendes Vakuum, ubergroBe 
Hautdickenabweichungen, Beschadigung der Schneidmesserklinge) 
5 aufgetreten ist, entwertet werden. An Folgemaschinen wird dann 
uberpruft:, ob ein solches Entwertungsloch vorliegt und die 
Kunststoff haut: oder dergleichen ggf. nicht mehr weiterver- 
arbeitet . 

10 Um die Verarbeitungsgeschwindigkeit der Schneidvorrichtung zu 
erhohen, ist erf indungsgemaJ3 eine Mehrzahl von, insbesondere 
vier nebeneinander angeordneten Schneidbereichen mit Sinter- 
metallplatten vorgesehen, die von dem Schneidkopf angefahren 
werden konnen* 

15 

Weiterbildungen, Vorteile und Anwendungsmoglichkeiten der 
Erfindung ergeben sich auch aus der nachf olgenden Beschreibung 
eines Ausf iihrungsbeispiels und der Zeichnung. Dabei bilden 
alle beschriebenen und/oder bildlich dargestellten Merkmale 
20 fUr sich oder in beliebiger Kombination den Gegenstand der 
Erfindung, unabhangig von ihrer Zusammenf assung in den 
Anspriichen oder deren Ruckbeziehung . 



25 



Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Draufsicht auf eine erfindungs- 
gemaJie Schneidvorrichtung, 

Fig. 2 eine schematische Vorderansicht der Schneidvor- 
3 0 richtung gemafl Fig. 1, 

Fig. 3 eine schematische Seitenansicht der Schneidvor- 
richtung gemafi Fig. 1, 

35 Fig. 4a einen Schnitt durch einen MeB- und Schneidkopf, 
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Bezugszeichenliste: 
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Maschinentisch 
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Sintermetallplatte 




A 
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Fiihrungsschlitten 






Mej3- una Scnneiakopr 


10 
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Energiekette 
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Energiekette 
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Schneidmesser 
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Messerhalter 




10 


Klinge 


1d 


1 1 


Mei5fui5 




12 


Wechselkopf 




13 


Bef estigungsschraube 




1 A 

14 


Gleitf uli 




15 


Gehause 
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Zylinderf uhirung 




17 


Spannplatte 




18 


Mefl taster 




19 


Werkzeughalter 




20 


Meflkamera 


25 


21 


Kameratisch 




22 


Halter 




23 


Ref erenzklinge 




24 


Bildausschnitt 




30 


Knieschalter 


30 


31 


Bedienteil 




32 


Einrichtklotz 




33 


Entwertungslocher 




34 


Messerhalterung 
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Schut zansprUche : 



!• Schneidvorrichtung, insbesondere zum Schneiden von 
Sollbruchstellen in Kunststoff haute, Folien oder dergleichen, 
mit einer luf tdurchlassigen Auf lagef lache fiir die Kunststof f- 
haut Oder dergleichen und mit einer Ansaugvorrichtung, mit 
welcher die Kunststof fhaut oder dergleichen durch die 
Auf lagef lache angesaugt wird, dadurch gekennzeichnet , dalJ die 
Auf lagef lache durch eine Sintermetallplatte (3) gebildet wird. 

2. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Sintermetallplatte (3) mehrschichtig, 
insbesondere zweischichtig aufgebaut ist, wobei die obere, der 
Kunststof fhaut oder dergleichen zugewandte Schicht eine 
feinere Kornung hat als die untere Schicht. 

3. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daJ3 die Sintermetallplatte (3) in einen Rahmen 
eingelassen ist, der einen Vakuumanschlufl aufweist- 

4. Schneidvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
gekennzeichnet durch Vakuumwachter zur (iberpriif ung der auf die 
Kunststof fhaut oder dergleichen ausgeiibten Ansaugkraft. 

5. Schneidvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
gekennzeichnet durch einen Schneidkopf (5), der liber der 
Sintermetallplatte (3) verfahrbar ist und ein Schneid- 
messer ^8) aufweist. 

6. Schneidvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daR eine Klinge (10) des Schneidmessers (8) 
austauschbar in einem Messerhalter (9) gehalten wird. 
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7 Schneidvorrichtung nach Anspruch 5 Oder 6, dadurch 
stoffhaut Oder dergleichen gemessen wird. 

8. schneidvorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
0 ::«::gT'^"'^ K„„ses.o„haut oder derg^eicnen 

Lch::rrrrr„^.urrnrr:" 

un;,hhH„ • . "^"^ ""d das Schneidmesser (8) 

unabhangxg vonemander verschieblich sind. 

10 schneidvorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch 
geKennzexchnet. da« an der der Kunststoffhaut Oder dergleichln 
zugewandten Seite des „eBfu„es ,U, ein 01eitfu« n^TZllr 
befestigt ist. ' xosoar 

an r ' ""^^ WechselRopf ,12, 

an dem MeBfufl (H) befestigt ist. 

ceke ^"""^'""""^-'"^'"'^ "ach Anspruch 10 Oder 11, dadurch 

gekennzeichnet, dafl der GleitluB (14) eine cot 

•ii-ar-n— . o- ..• ^ eineggt. glasfaserver- 

starkte Besch.chtung aus Teflon oder dergleichen aufweist. 

13 schneidvorrichtung nach eine™ der Ansprtlche 1 bis 12, 
9ekenn,e.chnet durch eine Speichereinrichtung, in welcher die 
,e.essene„ Oaten der oicRe der Kunststof fhaut oder derglexchen 
und/oder entsprechende Sollwerte gespeichert werden 

14 schneidvorrichtung nach eine™ der Ansprdche 1 bis 13 
gekennzeichnet durch e>n» ,„ . 

uurcn eine vorzugsweise hochauf losende 
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Kamera (20), mit welcher die Klinge (10) des Schneid- 
messers (8) hinsichtlich Abnutzungsgrad, Ausrichtungr 
Ausbriichen oder dergleichen uberpriifbar ist. 

15. Schneidvorrichtung nach Anspruch 13 oder 14, dadurch 
gekennzelchnet:, daiS dem mit der Kamera (20) erfaiiten Bildaus- 
schnitt (24), in welchen die Schneidmesserklinge (10) 
eingefuhrt wird, eine Ref erenzklinge (23) zugeordnet ist- 

16. Schneidvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 15, 
gekennzeichnet durch einen Barcodedrucker zum Auf bringen eines 
Barcodelabels auf die Kunststof f haut oder dergleichen. 

17. Schneidvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 16, 
gekennzeichnet; durch einen Entwertungslocher (33). 

18. Schneidvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 17, 
gekennzeichnet durch eine Mehrzahl von, insbesondere vier 
nebeneinander angeordneten Schneidbereichen mit Sintermetall- 
platten (3), die von dem Schneidkopf (5) angefahren werden 
konnen . 
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